
LMJ – SCF

SUPPORT CABLAGE

LM1032412420A_78G001 - ACSI
- Released

LASER MEGAJOULE

SCF
Système de Conversion de fréquence et 

de Focalisation

SUPPORT CABLAGE

RÉSUMÉ : -

<<CNIM_SOUS_TYPE>>

PROCESSUS D’APPROBATION / APPROVAL PROCESS
Nom / Name Date de signature 

Date signed
Auteur
Author Stephane LATY 16/05/25

Vérificateurs 
Reviewers

Laurent PACROS 19/05/25

Approbateur 
Approver Stephane LATY

Identification externe : -

Ce document est la propriété du CEA et ne peut être utilisé, reproduit ou communiqué sans son 
autorisation Page : 1



ABCDEFGH

1

2

1

2

3

4

ABCDEFGH

3

4

LASER MEGAJOULE
CEA - DAM

Ce document , redige par CNIM dans le cadre du programme LMJ, est la
 propriete du CEA et ne peut etre utilise , reproduit et communique sans 

l'autorisation du CEA en dehors de l'execution du contrat lui meme

DE LA MEDITERRANEE
CONSTRUCTIONS INDUSTRIELLES

LASER MEGAJOULE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

5

50

5

Tube carre : 40 Epaisseur : 2
Acier S 235 svt NF EN 10219
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CONSOLE EQUIPEE BANCS TTT
BANCS DE REGLAGE INFERIEUR ET SUPERIEUR
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Matiere/ 
Material

S235 svt. NF EN 10025-2 & S235 svt. NF EN 10219
Etat /Roughness : -
Traitement thermique/Thermal Process : -

Tolerances Generales/
Overall Tolerances

Usinage ISO 2768 mk sauf indications
Chaudronnerie suivant NF EN ISO 13920-BF
sauf indications contraires

Etat de Surface/ 
Surface Roughness Ra 3.2 sauf indications / Ra 3.2 unless specified

Traitement Surface/
Surface Treatment

Peinture epoxy polyester electro statique cuite au four
- 1 couche de primaire Zinc 60µm
- 1 couche de finition INTERPON 700 de 60µm- RAL 1023

Marquage/
Mark Specification : -

Cotes Interfaces/
Interface Dimensions Cotes suivies d'un  after dimensions

Masse/
Mass 2,3 Kg

Exigence Particuliere/
Particular Requirement

- Casser les aretes vives
- Les tolerances indiquees sur le plan comprennent
  les epaisseurs de traitement de surface

Ref. Produit CNIM/
Product Ref. LM1032412420A

1.41.4

REFERENCE
CNIM LM1032412420A_78G001 - A
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